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Lubrication - Smarowanie Lubrication - Smarowanie

Insert grease gun into the specific grease nipples. Ht?)ve' fo(g lubrication of I‘eﬂ b\ockb ok Hole for Iubrication of block 2 go\e for lubrication of ?\EckAA
Repeat this operation every 2000 km or 1 year of use based on the DWO ~ e — —
value reached first. N
[ [eleo—ale]
@) 5
Zaaplikuj smar do odpowiednich smarowniczek za pomoca pistoletu ° )

smarujgcego. Powtarzaj ta czynnosc co 2000 km lub po jednym roku
uzytkowania w zaleznosci od tego co nastapi w pierwszej kolejnosci.

Hole for lubrication of right block

Hole for lubrication oMty
Otwor do smarowania prawego hio

Otwor do smarowania

g =
Hole for Tubricafion of Dlock| T -
Otwor do smarowania bloku 1
Hole for lubrication of ball scre: Hole, for lubrication of block 3
Otwor do smarowania Sruby kul Otwor do smarowania bloku 3

Type of lubricant: Class 2 lithium soap :
Typ smaru: Smar na bazie mydla litowego klasa 2. Block 3 lubricator (available only on SP4)

Smarownica bloku 3 (wystepuije tylko w we

Block 4 Iubricator (available only on SP4)

Smarownica bloku 4 (wystepuje tylko w wersji SP4)
Block 1 lubricator
Smarownica bloku 1

Amount of lubricant needed to lubricate carriages:
llos¢ smaru potrzebna do ponownego smarowania

na kazd smarowniczkg: Ball screw lubricator

Smarownica $ruby k
- — Block 2 lubricator

Unit/Modut Qty cm®/ llo$¢ [cm?] Smarownica bloku 2

TH70 0,23

TH 90 0,5

TH110 0,7

TH 145 14

Consult Rollon for additional information if overly harsh conditions are present. (heavy loads, high speeds, excessive contamination,etc).

Zgfos sie do firmy Rollon w celu uzyskania dodatkowych informacji, jeZeli wystgpuja trudne warunki pracy (duze obciazenia, wysokie predkosci, duze
zanieczyszczenie itp.).



Lubrication - Smarowanie

Ball screws

The ball screw nuts for the Rollon TH series linear slides should
be re-lubricated every 50 million revolutions. Use the following
conversion table to determine the re-lubrication interval in linear
distance traveled (km) as shown.

Quantity [g] for grease nipple
Type/Typ lloS¢ smaru na smarowniczke (g)
08-2.5 0,1
12-05 0,2
12.10 0,2
16-05 0,41
16-10 0,78
16-16 0,6
20-05 0,79
20-20 12
25-10 1,2

Sruby kulowe
Sruby kulowe w mechanizmach Rollon serii TH powinny byc smarowa-
ne co 50 miliondw obrotow. Uzyj ponizszej tabeli, aby okreslic odstepy
pomigdzy kolejnym smarowaniem w zaleznosci od przebytego liniowego
dystansu (km).

Comparison table for no. of revolutions/linear distance
Tabela poréwnawcza dla ilosci obrotow/przesuw liniowy

Obroty / Umdrehungen 50 -10°
Skok / Steigung 5 250 km
Skok / Steigung 10 500 km
Skok / Steigung 16 750 km
Skok / Steigung 20 1000 km

Installation of accessory connection plates - Montaz dodatkowych ptyt mocujacych

Additional connection plates may be installed at any
time on either the SP2 or the SP4 versions.

If lubrication is needed via the additional
connection plates, it is recommended to fill the
channels completely with grease before fitting them.

Remove the headless screws (A) from the unit
lubrication channels.

Locate the connection plate( paying attention
to match up the lubrication channels) using the
cylindrical pins included in the Kit.

Tighten the screws to the torque indicated in table 1

Dodatkowe piyty mocujace moga zostac zamonto-
wane w dowolnym momencie zarowno na wersji
SP2 [ub SP4.

Jezeli potrzebne jest smarowanie poprzez kanaty
znajdujace sie w dodatkowej plycie mocujacej, zale-
ca sig wypetnienie ich smarem przed zamontowani-
em phty.

Usuri Sruby bezthowe (A) z kanatow smarujacych
mechanizm.

Zamontuj ptyte montazowa przy pomocy Srub cylin-
drycznych zataczonych do zestawu (nalezy zwrdcic
uwage, aby odpowiednio dopasowac kanafy
smarujgce znajdujace sie w plycie i w wozku).
Dokrec Sruby zgodnie z momentem wskazanym w
tabeli 1

Screw / Sruba 8.8 | Ms in Nm
M2 0,4
M2,5 0,7
M3 1,3
M4 2,8
M5 5,6
M6 9,6
M8 23
M10 46
Tab. 1




Part number - Numer produktu

CODE CREATOR is a program that helps customers to configure their
Rollon linear units and create the right codes for their orders. The pro-
gram can be easily accessed by going to www.elmore.it, clicking on
“CODECREATOR” then following the guided tutorial. At the end of the
coding procedure, an automatic quotation inquiry can be sent by simply
registering on the website.

KREATOR KODOW to program, ktdry pomaga Klientom konfigurowac
moduty liniowe Rollon i tworzyc prawidtowe kody produktow do zamdwie-
nia. Program mozna fatwo uruchomic ze strony internetowej www.elmo-
re.it klikajac na “CODECREATOR” i kontynuujac zgodnie z instrukcja. Na
koniec procedury doboru produktu, mozna wystac zapytanie rejestrujac
sig na stronie.

R onlse

Series

Seria

Size Screw lead
Rozmiar Skok Sruby

Sprew diameter
Srednica Sruby

Nakretka z napie
ciem wstgpnym

Accuracy class
Klasa dokfadnosci

Version
Wersja

Pre-load nut

Total lenght
Catkowita dfugosc

Installation of belt transmission TH series - Instalacja pasa napedowego w serii TH

Installation of plate and pulley on linear module
1) Mount the plate
Screw the plate to the module

2) Mount the driven pulley onto the module
Insert the keyless locking assembly into the pulley, then install the
entire block on to the module pin
Adjust assembly position A on the pulley according to table 2

3) Block the locking assembly
Tighten the screws on the locking assembly using a cross pattern, until
the torque displayed in table 3 is reached

Instalacja ptyty montazowej oraz kota zgbatego na module
1) Montaz plyty
Przykrec plyte do modutu

2) Montaz kola zgbatego na module
Umiesc pierscieri rozprezno-zaciskowy w kole zebatym, a nastepnie
zamontuj calosc na osi mechanizmu.,
Ustal pozycje kofa zebatego “A” zgodnie z wymiarami podanymi w tabell,

3) Blokowanie pierscienia rozprezno-zaciskowego
Dokrec na przemian (na krzyz) Sruby pierscienia rozpreznozaciskowego,
az do osiggnigcia momentu podanego w tabeli 3.

Installation of Side Drive Assembly

Instalacja bocznego zestawu napedowego

Tab. 2
Module / Modut A B
THT70 1 1
TH 90 1 1
TH110 4 4
TH 145 3 3

A




Installation of belt transmission TH series - Instalacja pasa napedowego w serij TH

Installation of driving pulley onto motor

Installation of belt transmission TH series - Instalacja pasa napedowego w serii TH

4) Installation of the driving pulley onto the motor B ! 5 Block the locking assembly 5 Blokowanie pierscienia rozprezno-zaciskowego

Rl

Install the motor using the threaded rods and trying to keep the
Motor/Module axle base to a minimum

Insert the locking assembly into the pulley and fit it with the belt
on the motor pin

Adjust assembly position B on the pulley according to table 2

Montaz napedowego kofa zebatego na silniku

Zamontuj silnik za pomoca listew gwintowanych. Staraj sie
zachowac jak najmniejsza odleglosc pomiedzy osiami modutu i
silnika.

Zamontuj pierscien rozprezno-zaciskowy w kole zebatym i zatdz
razem z pasem zebatym na osi silnika.

Ustal pozycje kofa zebatego B zgodnie z wymiarami podanymi w
tabeli 2.

Montaz napedowego Kola zgbatego na silniku.

Tighten the screws on the locking assembly using a cross pattern,
until the torque displayed in table 3 is reached
Loosen the fixing screws on the motor

Tighten the transmission belt

Insert the M4 socket head screw into the plate’s thread on the side
of the motor

Use the threaded holes to install the instrument provided

Tighten the knob to achieve the required pre-load for the belt
as calculated using the following formula:

Fu=( () )x1.2

2

Fv = Pre-tension force (N) - sifa napinajaca (N)
Mn = Motor torque (Nm) - Moment silnika (Nm)
r0 = Pitch radius - Promier podziatowy (m)

Dokrec na przemian (na krzyz) Sruby pierscienia
rozprezno-zaciskowego, az do osiagnigcia momentu podanego
w tabeli 3.

Poluzuj Sruby mocujace silnik.

Napinanie pasa napedowego

Umiesc Sruby z them walcowym z gniazdem szesciokatnym M4

w otworach gwintowanych piyty od strony silnika.

Uzyj gwintowanych otwordw, aby zamontowac dostarczony przyrzad.
Dokrec pokretlo, aby uzyskac wymagane napigcie pasa zebatego
Zgodnie z obliczeniem wynikajacym z ponizszego rownania:

Locking assembly screw/Sruba pierscienia :
’ rozprei}’w-zaciskoweg[()) Ms in Nm
M2,5 1,2
M3 2,1
M4 49
M5 10
M6 17
M8 41
M10 83




TH Linear module version Installation of motor onto axle - Modut liniowy TH - wersja do montazu silnika na osi

1 Driving endplate ®e
2 Axial bearing

3 Idle endplate

4 Radial ball bearings

5 Profile with recirculating ball bearing guides 4,
6 Recirculating ball screws
7 Belt insert

8 Protection belt

9 Recirculating ball block
10 Driving carriage
11 Idle carriage
12 Casing

1. Blok napgdowy modutu
2. tozysko osiowe

3. Blok koricowy modutu
4. toZysko promieniowe
5. Profil z prowadnicami fozysk liniowych
6. Sruba kulowa

7. Prowadnica paska
8. Pas ochronny

9. tozysko liniowe

10. Wdzek napgdowy
11. Wdzek bez napedu
12. Obudowa

TH Linear module version with belt transmission - Modu liniowy TH - wersja 2 montazem silnika nia pasku zebatym

1 Driving endplate ®
2 Radial bearings

3 Idle endplate

4 Axial bearing

5 Profile with recirculating ball bearing guides
6 Recirculating ball screws
7 Belt insert

8 Protection belt

9 Recirculating ball block
10 Driving carriage

11 Idle carriage

12 Casing

1. Blok napedowy modutu
2. tozysko promieniowe
3. Blok koricowy modufu

4. tozysko osiowe

5. Profil z prowadnicami fozysk liniowych

6. Sruba kulowa

7. Prowadnica paska
8. Pas ochronny

9. tozysko liniowe

10. Wdzek napedowy
11. Wozek bez napedu
12. Obudowa



Warnings - Ostrzezenia

A
A
A
@

ATTENTION WHEN INSTALLING AND MOVING.
HEAVYEQUIPMENT.

0STROZNIE PODCZAS PRZENOSZENIA ORAZ MONTAZU
CIEZKICH PRZEDMIOTOW

DO NOT OVERLOAD. AVOID TORSIONAL STRESS.
NIE PRZECIAZAC. UNIKAC NAPREZEN SKRECAJACYCH.

AVOID EXPOSURE TO ATMOSPHERIC AGENTS.
NIE NARAZAC NA DZIALANIE WARUNKOW ATMO-
SFERYCZNYCH.

IT IS ADVISABLE TO PRE-TEST THE MOTOR BEFORE
CONNECTING AND ASSEMBLING ON THE REDUCTION UNIT.
ZALECANE JEST WSTEPNE PRZETESTOWANIE SILNIKA
PRZED ZAMONTOWANIEM | PODEACZENIEM DO REDUKTORA.

AVOID DAMAGE. ALWAYS USE APPROPRIATE TOOLS.
UNIKAC USZKODZEN. ZAWSZE UZYWAC ODPOWIEDNICH
NARZEDZI.

PAY ATTENTION TO MOVING PARTS. DO NOT REST
OBJECTS ON THE AXLE.

UWAGA NA CZESCI RUCHOME. NIE KtASC PRZED-
MIOTOW NA 0SI.

INSTALLATIONS:CHECK THE DEPTH OF THREADS ON
MOVING PARTS.

MONTAZ: SPRAWDZIC GLEBOKOSC GWINTOW NA
ELEMENTACH RUCHOMYCH.

FOR FURTHER INFORMATION ABOUT TECHNICAL CHARACTERISTICS,
REFER TO OUR SPECIFIC DOCUMENTATION.

W CELU UZYSKANIA DODATKOWYCH INFORMACJI DOTYCZACYCH
CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNEJ PRODUKTU, SPRAWDZ NASZA
ODPOWIEDNIA DOKUMENTACJE.

The Rollon Company shall not be held responsible for damage resulting from incorrect interpretation of these instructions.
The Rollon Company reserves the right to modify its products in order to make technical improvements.

Firma Rollon nie odpowiada za uszkodzenia wynikajace z niewtasciwej interpretacji powyzszej instrukcji.

Firma Rollon zastrzega sobie prawo do modyfikacji produktow w celu wprowadzenia usprawnieri technicznych.
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